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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej ( SST).

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wyréwnanie nawierzchni betonem asfaltowym
grubosci od 3 do 8 cm.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1 w zakresie wg pkt.1.3.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjami Technicznymi.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej obejmujg wymagania

obejmujgce wykonanie naktadki w celu wyréwnania profilu warstwy Scieralnej
mieszankg mineralno asfaltowg spetniajgcg wymagania dla betonu asfaltowego. W zakres
tych robot wechodzg wyrdwnania zdeformowanej nawierzchni obejmujgce gtebokosé od 3 do

8 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Remont nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi - zabieg utrzymaniowy drogi
w zakresie nawierzchni drogowej do natychmiastowego wykonania
zwigzany z usuwaniem uszkodzen zagrazajgcych bezpieczenstwu
ruchu, jak réwniez zabieg o matym zakresie (obejmujacy mate
powierzchnie) bez istotnego przywracania wartosci uzytkowych lec
hamujgce proces powiekszania sie powstatych uszkodzen badz ich

skutkow.

Fale - trwate odksztalcenia (deformacje) poprzeczne, powstate na skutek
hamowania pojazdéw i niestabilnosci w wyniku petzania nawierzchni
asfaltowej, powtarzajgce sie w pewnych odstepach w ciggu drogi utrudniajace ruch

pojazdow i zmniejszajace komfort jazdy.

Zagtebienie - lokalna nierownos¢ (odksztatcenie) nawierzchni, spowodowana
niejednorodnoscig wbudowanej mieszanki mineralno-bitumicznej lub

miejscowym niedogeszczeniem nawierzchni, powstata w wyniku



dziatania obcigzenia ciezkimi pojazdami drogowymi.

Frezowanie czesciowe - Sciecie sfaldowan poprzecznych (garbéw) nawierzchni

w celu poprawienia réwnosci poprzecznej pasa ruchu.

Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania
obcigzen od ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne

warunki dla ruchu.

Warstwa scieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio

oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego

0 odpowiednio dobranym uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego
o0 okreslonym sktadzie i uziarnieniu, otoczona odpowiednig
iloscig asfaltu, wytworzona w okreslony sposob i spetniajaca

okreslone wymagania.

Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa, utozona i zageszczona

(wbudowana) spetniajgca wymagania dla betonu asfaltowego.

Pozostate okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne
z obowigzujacymi polskimi normami i SST DM-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”, pkt.1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich
zgodno$¢ z SST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podane sg w SST DM-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”, pkt.1.5.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogéine

Wymagania ogdlne stosowania materiatow, ich pozyskania i skladowania podano
w SST DM-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt.2.

Wykonawca zobowigzany jest przed rozpoczeciem robot posiadac recepty (lub



zaprojektowac) na mieszanki mineralno-asfaltowe przeznaczone do wbudowania
w ramach biezagcego utrzymania drég, opracowane na reprezentatywnych
prébkach aktualnie posiadanych materiatow.

Przed rozpoczeciem robét Wykonawca dostarczy Inzynierowi w ustalonym terminie
wymagane wyniki badan laboratoryjnych materiatéw.

2.2. Wymagania dla kruszyw

Uziarnienie kruszywa uzytego do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej typu
betonowego nalezy dostosowac do grubosci uktadanej warstwy.
1. Do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego scistego nalezy
uzy¢ kruszywa takie jak do warstwy Scieralnej nawierzchni drég kategorii KR 3+6:
» kruszywo tamane granulowane (grysy) z litego surowca skalnego ze skat:
— magmowych lub przeobrazonych:
-- klasy | gatunku 1 wg PN-B-11112:1996 przy czym w bazaltach

nie dopuszcza sie zgorzeli,

-- klasy Il wg PN-B-11112:1996 - tylko pod wzgledem $cieralnosci - pozostate
cechy jak dla klasy | gatunku 1.

— osadowych:
-- kwarcyty i piaskowce wg PN-B-11112:1996 klasy | gatunku 1,

-- dolomity tylko klasy | gatunku 1 wg PN-B-11112:1996, w ilosci < 50% we
frakcji grysowej w mieszance z innymi kruszywami.

» Kruszywo sztuczne grube z zuzla stalowniczego wg PN-B-11115:1998 klasy A
- wymagania podano w SST D-41.09.00.

» kruszywo famane granulowane (grysy) z surowca skalnego litego naturalnie
rozdrobnionego, klasy | gatunku 1 wg PN-B-11112:1996.

» piasek tamany lub kruszywo drobne granulowane ze skat magmowych
wg PN-B-11112:1996.

e kruszywo sztuczne drobne z Zzuzla stalowniczego wg PN-B-11115:1998.

» piasek naturalny gatunku 1 wg PN-B-11113:1996 - tylko jako dodatek w iloSci
do 10% do kruszywa famanego drobnego w celu poprawienia uziarnienia
mieszanki mineralnej.

Tablica Nr1 - Wymagania dla grysu z litego surowca skalnego i z surowca skalnego
litego naturalnie rozdrobnionego, wg PN-B-11112:1996 — cechy klasowe

Lp. Wyszczegdlnienie wtasciwosci Klasa kruszywa |

1. | Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles po petnej 25
liczbie obrotéw,

% m/m nie wiecej niz: 350




Scieralno$é w bebnie Los Angeles po 1/5 petnej

liczby obrotéw w stosunku do ubytku masy po 25
petnej liczbie obrotow,
% m/m nie wiecej niz: 301
3. |Nasigkliwo$¢, % m/m nie wiecej niz:
a/ dla kruszywa ze skat magmowych
i przeobrazonych:
frakcja 4/6,3 mm 1,5
frakcja powyzej 6,3 mm 1,2
b/ dla kruszywa ze skat osadowych 2,0
4. | Mrozoodpornosg, % m/m nie wiecej niz:
a/ dla kruszywa ze skat magmowych 2,0
b/ dla kruszywa ze skat osadowych 2,0
5. | Mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody
bezposredniej, % m/m nie wiecej niz: 10

Tablica Nr1a - Wymagania dla grysu z litego surowca skalnego i z surowca skalnego litego
naturalnie rozdrobnionego, wg PN-B-11112:1996 - cechy gatunkowe

Lp. Wyszczegodlnienie Gatunek kruszywa
wiasciwosci 1
1. |Zawartos¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm odsianych na mokro,
% m/m nie wiecej niz:
w grysie 6,3/20 mm 1,5
w grysie 2/6,3 mm 2,0
2. |Zawartosc frakcji podstawowe;, % m/m nie mniej niz:
w grysie 6,3/20 mm 85,0
w grysie 2/6,3 mm 80,0
3. |Zawartos¢ nadziarna, % m/m nie wiecej niz: 8,0
4. |Zawartos¢ podziarna, % m/m nie wiecej niz:
w grysie 6,3/20 mm 10,0
- w grysie 2/6,3 mm 15,0
5. |Zawartosc¢ ziarn nieforemnych, % m/m nie wiecej niz: 25,0
6. |Zawarto$¢ zanieczyszczeh organicznych nie ciemniejsza
wg PN-B-06714-26:1978, barwa cieczy. niz wzorcowa
7. | Zawarto$¢ zanieczyszczenh obcych, wg PN-B-06714-26:1978,
% m/m nie wiecej niz: 0,1

Tablica Nr 2 - Wymagania dla piasku tamanego i mieszanki drobnej granulowane;j

Wyszczegdlnienie

wiasciwosci Piasek tamany

mieszanka
drobna
granulowana

Zawartos¢ zanieczyszczen obcych,

% m/m nie wiecej niz: 0,1
Wskaznik piaskowy, wiekszy niz:

- dla kruszywa ze skat magmowych 65

dla kruszywa ze skat osadowych 55

Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych
wg PN-B-06714-26:1978

barwa cieczy

nie ciemniejsza niz wzorcowa

Zawartos¢ nadziarna,

% m/m nie wiecej niz:
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Zawartos¢ frakcji 2+4 mm. - 15
% m/m powyzej:

2.3. Wymagania dla wypetniacza

Do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej $cistej i potscistej typu betonowego
nalezy uzy¢ wypetniacza mineralnego podstawowego wapiennego wg normy

PN-S-96504:1961.

Tablica Nr 3 - Wymagania dla wypetniacza mineralnego podstawowego wapiennego

Lp. Wyszczegdlnienie Wymagania
wiasciwosci

1 Zawartos¢ czastek ziarn mniejszych od:
0,30 mm, % masy nie mniej niz: 100
0,18 mm, % masy nie mnigj niz: 100
0,15 mm, % masy nie mnigj niz: 95
0,075 mm, % masy nie mniej niz: 80

2 Zawartos¢ czasteczek pytu drobnego
tj. zawartos¢ czasteczek o $rednicy zastepczej do
0,05mm w stosunku do zawartosci czasteczek 50
przechodzacych przez sito 0,075mm, % nie mniej niz:

3 Wilgotno$¢, % nie wiecej niz: 1,0

2.4. Wymagania dla asfaltu

1. Do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej Scistej typu betonowego

nalezy uzy¢ asfalt drogowy D 50 wg PN-C 96170:1965.

Tablica Nr 4 - Wymagania dla asfaltu drogowego D 50

Wyszczegdlnienie

Lp. wiasciwosci Wymagania
1. Penetracja w temperaturze 25°C przy catkowitej masie 100g
(obcigznik, sworzen, uchwyt igty)
10"'mm 45+60
2. Temperatura tamliwosci, °C nie wyzsza niz:
-6
3. Temperatura mieknienia, °C 42+57
4. Ciagliwos¢, cm nie mniej niz:
w temperaturze 15°C 20

w temperaturze 25°C 100




2.5

2.6.

. Wymagania dla srodka adhezyjnego

Nalezy uzy¢ $rodek adhezyjny posiadajacy swiadectwo dopuszczenia (Aprobate
Techniczng) przez IBDIM w Warszawie do stosowania w budownictwie drogowym
do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego, w przypadku

niewystarczajacej przyczepnosci asfaltu do kruszywa ( spadek przyczepnosci >10%).
Materiat do skropienia podtoza pod wyréwnanie.

Do skropienia poditoza pod wyréwnanie nalezy uzy¢ kationowej emulsji asfaltowe;
szybkorozpadowej klasy K1-50 lub klasy K1-60 wg WT.EmA-99 o wymaganich
podanych w tablicy nr 5.

Tablica Nr5 Wymagania dla szybkorozpadowej emulsji kationowe;j
niemodyfikowanej klasy K1-50 i K1-60.

Lp. Wiasnosci Wymagania
Klasa K1-50 Klasa K1-60

1. | Zawartosc lepiszcza, % 45 + 55 58 + 62
2. |Lepko$¢ wg Englera, °E <3 3+ 15

3. | Jednorodnos$é, pozostaje na 0,63mm, % <0,10 <0,10

4. | Jednorodnos¢, pozostaje na 0,16mm, % <0,25 <0,25

5. | Sendymentacja, % <8,0 <50

6. |Przyczepnos¢ do kruszywa, % >85 > 85

7. | Indeks rozpadu, g/100g <90 <90
2.7. Dostawy i przechowywanie materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace dostaw i przechowywania materiatéw podano
w SST DM-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za dostawy materiatéw. Winien prowadzi¢ ilosciowy
i jakosciowy odbiér dostaw poszczegdlnych asortymentéw materiatdéw oraz badania
kontrolne.

Zmiana producenta asfaltu, jak i zmiana zrodta pozyskania kruszywa w trakcie
trwania rob6t wymaga zgtoszenia Inzynierowi i powoduje koniecznos¢ opracowania
nowej recepty na mieszanke mineralno-asfaltowg (beton asfaltowy).
Przechowywanie poszczegdlnych materiatdow powinno odbywac sie w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zbryleniem i zawilgoceniem.

Kruszywo nalezy sktadowac¢ oddzielnie w zasiekach wedtug przewidzianych




w recepcie asortymentéw i frakcji, w celu uniemozliwienia wymieszania sie
sgsiadujacych ze sobg pryzm.

Asfalt nalezy przechowywaé¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia
grzewcze. Zabrania sie podgrzewania zbiornikéw asfaltu bezposrednio ptomieniem.
Zabrania sie mieszania asfaltéw pochodzacych od réznych producentow.

Sposéb i warunki przechowywania nie mogg spowodowac utraty cech i obnizenia

jakoéci lepiszcza.

Wypetniacz nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych przed
zawilgoceniem.
Przechowywanie i sktadowanie emulsji asfaltowej szybkorozpadowej nalezy prowadzi¢
w warunkach uniemozliwiajgcych spowodowanie utraty cech lepiszcza i obnizenia jego
jakosci. Emulsje nalezy przechowywac w opakowaniach transportowych lub w zbior-
nikach pionowych z nalewlewem od dna, zabezpieczonych przed dostepem wody
i przed zanieczyszczeniem. Zasady przechowywania i okres sktadowania powinny

by¢ zgodne ze wskazaniami producenta.

3. SPRZET.
3.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w SST DM-00.00.00
,Wymagania ogolne” pkt. 3.

3.2. Wytwoérnia do mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego.

Wytwornia stacjonarna mieszanki mineralno-asfaltowej musi posiada¢ wyposazenie
gwarantujgce witasciwg jakos¢ wytworzonej mieszanki zgodna z receptg i wyma-
ganiami SST.

Wytwdérnia winna by¢ o wydajnosci co najmniej 30Mg/h z wyposazeniem w urzgdzenia
do automatycznego sterowania produkcja.

Wytwodrnia powinna posiadac zasobnik do czasowego przechowywania gotowej
mieszanki, co pozwala na lepsze wykorzystanie srodkow transportu.

Zlokalizowana winna by¢ w takiej odlegtosci od miejsca robot, aby spetnione zostato
wymaganie zachowania temperatury wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej

w formie nakfadki na zdeformowanym gragmencie nawierzchni.

Wytdrnia winna posiada¢ swiadectwo dopuszczenia do ruchu przez inspekcije

sanitarng i wtadze ochrony Srodowiska.



3.3. Uktadarka do mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego.

Ze wzgledu na diugo$¢ nakfadki mogacej wchodzi¢ w zakres robét remontowych
(nawet do kilkudziesieciu metrow) Wykonawca winien uzy¢ sprawnej uktadarki do
mieszanki mineralno-asfaltowej posiadajacej:
- automatyczne sterowanie pozwalajace na utozenie réwnej warstwy z zachowaniem
ustalonych spadkéw poprzecznych,

- plyte wibracyjna podgrzewang do wstepnego zageszczania.

3.4. Sprzet do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego.

Do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej powinien stosowac nastepujgce walce:

walce ogumione ciezkie o regulowanym cisnieniu w oponach w granicach 0,2+0,8 MPa
walce kombinowane (mieszane),

walce gtadkie stalowe ciezkie,

walce gtadkie stalowe srednie

walce gtadkie stalowe wibracyjne lekkie
Walce powinny by¢ wyposazone:

- w system zwilzania watdw przy uzyciu ptynu w celu niedopuszczenia do przyklejania

sie mieszanki,

w fartuchy ostonowe kot (dotyczy walcéw ogumionych w celu utrzymania

temperatury),

w urzgdzenie umozliwiajgce regulacje cisnienia w oponach w czasie watowania

(dotyczy walcow ogumionych),

we wskazniki wibracji — czestotliwoéci drgan sity wymuszajacej (dotyczy walcow

wibracyjnych),

3.5. Wymagania dla sprzetu do frezowania czesciowego (sfatdowan)

na zimno.

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni
asfaltowej na zimno na gtebokos¢ co najmniej 3 cm, o parametrach zgodnych z SST

D-41.08.01 ,Frezowanie nawierzchni dla wyréwnania sfatdowan”

3.6. Sprzet do oczyszczania podioza pod naktadke z betonu asfaltowego

Do oczyszczania podtoza pod naktadke nalezy stosowac:

szczotki mechaniczne (na mokro, oraz na sucho-tylko na odcinkach
niezabudowanych),

szczotki reczne,



sprezarki ze sprezonym powietrzem

3.7. Sprzet do skrapiania podtoza pod naktadke z betonu asfaltowego

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzy¢ skrapiarki, ktéra powinna

zapewnia¢ rozktadanie emulsji z tolerancjg +10% w stosunku do iloSci zatozone;j.

3.8. Sprzet do reczny

3.8.1 Sprzet reczny do rozktadania mieszanki mineralno-asfaltowej
typu betonowego.

W miejscach niedostepnych dla uktadarki, to po uzgodnieniu z Inzynierem stosowane
bedzie reczne rozktadanie mieszanki mineralno-asfaltowej przy uzyciu sprzetu
podanego w SST D-41.01.00 pkt.3.5.

3.8.2. Sprzet do zageszczania przy recznym rozktadaniu mieszanki
mineralno-asfaltowej typu betonowego.

Do zageszczania roztozonej mieszanki mineralno-asfaltowej przy wyréwnaniach
wykonywanych w miejscach jak w pkt. 3.5.1, nalezy stosowac¢ nastepujacy sprzet
zgodny SST D-41.01.00 pkt.3.4.

3.8.3. Sprzet do przygotowania podioza przy recznym rozkladaniu mieszanki
mineralno-asfaltowej typu betonowego.

W celu przygotowania podtoza nalezy uzy¢ sprzetu podanego w SST

D-41.01.00 pkt. 3.6.
4. Transport.

4.1. Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania transportu podano w SST DM-00.00.00

,Wymagania ogolne” pkt. 4.
4.2. Transport asfaltu

Asfalt nalezy transportowac¢ zgodnie z zasadami podanymi w normie
PN-C-04024:1991. Cysterny samochodowe (kolejowe) przewozgce asfalt powinny

posiadac¢ sprawne urzgdzenia grzewcze i spustowe.

4.3. Transport wypelniacza
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Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ cysternami dostosowanymi do przewozu
materiatow sypkich, wyposazonymi w sprawne urzgdzenia umozliwiajgce roztadunek
pneumatyczny. Wypetniacz workowany przewozony moze by¢é dowolnymi srodkami

transportu, w sposdb zabezpieczony przed uszkodzeniem workow i ich zawilgoceniem.

4.4. Transport kruszywa

Kruszywo przewozone moze by¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach

zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.
4.5. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej powinien spetniaé nastepujace warunki:
- do transportu mozna uzywaé wytgcznie pojazdow samowytadowczych

(samochodow-wywrotek),
- czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekroczy¢ 2 godzin,

przy jednoczesnym zachowaniu warunku wymaganej temperatury wbudowania,
- powierzchnie wewnetrzng skrzyni samochodéw-wywrotek przed zatadunkiem
nalezy spryskac niezbedng iloscig srodka zapobiegajacego przyklejaniu sie

mieszanki,
- samochody musza by¢ wyposazone w pokrowce brezentowe (plandeki) ktérymi

przykrywa sie mieszanke w czasie transportu.

5. Wykonanie robét.

5.1. Wymagania ogdéine
Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST DM-00.00.00
~-YWymagania ogoélne” pkt. 5.
5.2. Sfrezowanie czesciowe nawierzchni dla wyréwnania sfatldowan.
Przed wykonaniem naktadki z betonu asfaltowego nalezy sfrezowac na srednig
gtebokosé 5 cm sfatdowania poprzeczne (garby) z zachowaniem spadkdéw

poprzecznych nawierzchni. Frezowanie nalezy przepowadzi¢ przy uzyciu frezarek

skrawajacych na zimno - wg SST D-41.08.01 ,Frezowanie nawierzchni dla

wyréwnania sfatdowan”.
5.3. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego.

Za opracowanie recept odpowiada Wykonawca robét. Przed przystgpieniem do robat,

Wykonawca dostarczy Inzynierowi, w terminie z nim uzgodnionym, do zatwierdzenia



zaprojektowane sklady mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego. Recepty
powinny by¢ opracowane dla konkretnych materiatéw, zaakceptowanych przez
Inzyniera do wbudowania, przy wykorzystaniu reprezentatywnych prébek tych
materiatow.
Recepty winny zawierac:
- badania materiatéw do mieszanek,
- sklady mieszanek,
- wyniki badan laboratoryjnych cech mieszanek dla poréwnania z zatozonymi
wymaganiami.
Na polecenie Inzyniera Wykonawca dostarczy do badan, sprawdzenia recept,

reprezentatywne probki materiatéw.

5.4. Skitady i wymagania dla mieszanek mineralno asfaltowych
typu betonowego scistego.

Mieszanki mineralno-asfaltowe typu betonowego scistego przeznaczone do wykonania

remontu uszkodzenia powstatego w warstwie bitumicznej powinny posiadac
sktad i wiasciwosci wg zalecen Ogolnych Specyfikacji Technicznych GDDP — 1998

D.05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” i niniejszych SST.

Tablica Nr 6 Wymagania dla mieszanki betonu asfaltowego 0/8 mm Scistego

Wyszczegdlnienie sktadnikéw i wiadciwosci mieszanki Wymagania
Uziarnienie mieszanki mineralne;j (x)
- przechodzi przez oczko sita, %
# 8,0 mm 100
# 6,3mm 82+100
# 4,0mm 60+100
# 2,0mm 40+55
Zawarto$¢ frakcji grysowej (> 2 mm) (45+60)
# 0,85 mm 27+40
# 0,42 mm 21+30
# 0,30 mm 17+26
# 0,18 mm 13+19
# 0,15 mm 12+18
# 0,075 mm 8+12
Orientacyjna zawartos$¢ asfaltu w mieszance
mineralno-asfaltowej % 5,5+6,8
Modut sztywnosci pefzania, nie mniejszy niz MPa (xx) 14,0
Wolna przestrzen w probkach Marshalla zageszczonych
2x75 uderzeh ubijaka, % wv 2,0+4.0
Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % 78,0+86,0
Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. +60° C, nie mniegj niz kN 10,0
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| Odksztatcenie wg Marshalla w temp. +60°C mm 2,0+4.5

(x) uziarnienie mieszanki sktadajacej sie z catkowicie nowych materiatéw
(xx) oznaczony metodg podang w Zeszycie IBDIM Nr 48/95

Tablica Nr7 Wymagania dla mieszanki betonu asfaltowego 0/12,8 mm Scistego

Wyszczegolnienie sktadnikéw i wiasciwosci mieszanki Wymagania
Uziarnienie mieszanki mineralne;j (x)
- przechodzi przez oczko sita, %
# 12,8 mm 100
# 9,6 mm 75+100
# 8,0mm 68+89
# 6,3mm 57+75
# 4,0 mm 48+60
# 2,0mm 35+48
Zawarto$¢ frakcji grysowej (> 2 mm) (52+64)
# 0,85 mm 25+36
# 0,42 mm 18+27
# 0,30 mm 16+23
# 0,18 mm 12+17
# 0,15 mm 11+15
# 0,075 mm 7+9
Orientacyjna zawartos¢ asfaltu w mieszance
mineralno-asfaltowej % 4,8+6,5
Modut sztywnosci pelzania, nie mniejszy niz MPa (xx) 14,0
Wolna przestrzen w probkach Marshalla zageszczonych
2x75 uderzen ubijaka, % vV 2,0+4,0
Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % 78,0+86,0
Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. +60° C, nie mniegj niz kN 10,0
Odksztatcenie wg Marshalla w temp. +60°C mm 2,0+4,5

(x) uziarnienie mieszanki sktadajgcej sie z catkowicie nowych materiatow
(xx)  oznaczony metodg podang w Zeszycie IBDIM Nr 48/95

Rys.2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0/12,8mm
do mieszanki z betonu asfaltowego Scistego.

Tablica Nr8 Wymagania dla mieszanki betonu asfaltowego 0/16 mm Scistego

Wyszczegolnienie sktadnikéw i wiasciwosci mieszanki Wymagania
Uziarnienie mieszanki mineralne;j (x)
- przechodzi przez oczko sita, %
# 16,0 mm 100
# 12,8 mm 83+100
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# 9,6 mm 70+88
# 8,0mm 61+78
# 6,3mm 56+70
# 4,0 mm 43+58
# 2,0mm 30+42
Zawarto$c frakcji grysowej (> 2 mm) (58+70)
# 0,85 mm 18+28
# 0,42 mm 12+20
# 0,30 mm 10+18
# 0,18 mm 9+14
# 0,15 mm 8+12
# 0,075 mm 6+9
Orientacyjna zawartos¢ asfaltu w mieszance
mineralno-asfaltowej % 4,8+6,0
Modut sztywnosci pefzania, nie mniejszy niz MPa (xx) 14,0
Wolna przestrzen w probkach Marshalla zageszczonych
2x75 uderzen ubijaka, % vV 2,0+4,0
Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % 78,0+86,0
Stabilnos¢ wg Marshalla w temp. +60° C, nie mniej niz kN 10,0
Odksztatcenie wg Marshalla w temp. +60°C mm 2,0+4,5

(x) uziarnienie mieszanki sktadajgcej sie z catkowicie nowych materiatow
(xx) oznaczony metodg podang w Zeszycie IBDIM Nr 48/95

5.5. Warunki prowadzenia produkcji

Wytwarzanie i wbudowywanie mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego
na gorgco nalezy prowadzi¢ w dobrych warunkach atmosferycznych (okreslonych
oceng wizualng) i przy temperaturze otoczenia w czasie prowadzenia robot
conajmniej +10 °C.

Nie dopuszcza sie do ukfadania naktadki z mieszanki mineralno-asfaltowej podczas
opadéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze (v > 16m/sek).

Wykonawca ponosi catkowitg odpowiedzialnos¢ za jakos¢ produkcji.

Bez zatwierdzenia recepty laboratoryjnej Wykonawca nie powinien prowadzi¢
produkcji. Wytwadrnia winna by¢ wyposazona w sprawne urzgdzenia do automatycz-
nego sterowania produkcjg. Wytwoérnia winna zosta¢ zaprogramowana zgodnie

z zatwierdzong recepta roboczg. Nie dopuszcza sie do recznego sterowania
produkcjg mieszanki mineralno-asfaltowej. Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy
produkowaé w otaczarce o mieszaniu cyklicznym (lub ciggtym) zapewniajgce;j:
wlasciwe wysuszenie kruszyw, prawidtowe dozowanie sktadnikéw, wiasciwe
wymieszanie sktadnikow oraz zachowanie wymaganej

temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Dozowanie sktadnikow w otaczarce winno odbywac sie z doktadnoscia;:

- jedna dziatka elementarna wagi,




- jedna dziatka elementarna przeptywomierza,

lecz nie wiecej niz:

- dla kruszywa t 2,0%
- dla wypetniacza + 1,5%
- dlalepiszcza + 0,3%

Maksymalne odchylenie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej od zatwierdzonej re-

cepty powinny by¢ utrzymane w granicach tolerancji podanych w tablicy nr 9.

Tablica Nr 9 Tolerancje zawarto$ci sktadnikdw mieszanki mineralno asfaltowej w stosunku
do sktadu zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metodg ekstrakcji

Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Tolerancje
% m/m
1. |asfalt + 0,3
2. |ziarna przechodzace przez sito # 0,075 mm + 15
3. |frakcje kruszywa od 0,075 mm do 2,0 mm (frakcja piaskowa) + 2,0
4. |frakcje kruszywa powyzej 2,0 mm (frakcja grysowa) + 4,0

Odchylenie zawartosci ktéregokolwiek ze skfadnikdéw od skfadu projektowanego

nie moze powodowac zmniejszenia modutu sztywnosci ponizej wartosci wymaganych.
Dozowanie sktadnikow, winno by¢é wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta.
W przypadku stwierdzenia przekroczenia podanych tolerancji nalezy dokonac¢

korekty w nastawie urzadzen wytworni.

Jezeli przewidziane jest dodanie srodka adhezyjnego, to nalezy go dozowac do
asfaltu w ilosci okreslonej w recepcie.

Wykonawca winien przestrzegac¢ reziméw temperaturowych produkcji mieszanek

mineralno-asfaltowych typu betonowego , ktére powinny wynosi¢ dla:

- Asfaltu D50 (w zbiorniku) - 145°+165°C.
- Mieszanki mineralno-asfaltowej - 140°+170°C.
- Kruszywa: - 165°+180°C), z jednoczesnym

zachowaniem warunku, ze w zadnym wypadku temperatura nie moze
przekroczy¢ max. 200 °C.
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane do takiej temperatury, aby mieszanka
mineralno-asfaltowa uzyskata wtasciwg temperature do otaczania asfaltem.
Asfalt w zbiorniku nalezy ogrzewaé¢ w sposéb posredni. Uktad grzewczy winien by¢
wyposazony w sprawny termostat dla zapewnienia utrzymania statej temperatury.
Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie
wytwarzania) oraz o zbyt niskiej temperaturze nie moze zosta¢ przeznaczona do

wykonania naktadki uszkodzonej nawierzchni.
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5.6.

5.7.

5.8.

Skropienie podtoza pod naktadke mineralno-asfaltowa.

W celu lepszego potaczenia (zespolenia) istniejgcej nawierzchni z wbudowang
naktadka mineralno-asfaltowg nalezy podioze pod naktadke skropi¢ lepiszczem —
emulsjg szybkorozpadowg 50+60% zgodng z pkt. 2.6., w ilosci minimalnej dla tego
rodzaju zabiegu:
0,15+0,25 kg/m? czystego asfaltu na warstwie sfrezowanej,

0,1+0,2 kg/m? czystego asfaltu na warstwie nie frezowane;.

Sciane boczna przylegtego pasa ruchu nalezy posmarowaé asfaltem D100.

Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego

Kazdorazowe rozpoczecie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej powinno
nastgpi¢ po wizualnym sprawdzeniu przez Inzyniera poprawno$ci przygotowania

i skropienia emulsjg asfaltowg podtoza pod naktadke.

Mieszanke mineralno-asfaltowg typu betonowego dostosowang do grubosci uktadanej
warstwy naktadki i zgodng z wymaganiami SST nalezy wbudowac¢ przy uzyciu
odpowiedniego sprzetu dostosowanego do diugosci wykonywanej naktadki - podanego
w pkt. 3. Przy ukfadaniu mieszanki mineralno-asfaltowej przy uzyciu mechanicznej
uktadarki winna by¢ wigczona podgrzewana ptyta wibracyjna do wstepnego zagesz-
czenia. Uktadarka powinna sie poruszaé z jednostajng predkoscig 2+4 m/minute.
Nakftadke mineralno-asfaltowg nalezy utozy¢ z zachowaniem niwelety i spadkéw
poprzecznych. Nalezy dazy¢ do tego, zeby naprawiane miejsca byly upodobnione do
otaczajacej nawierzchni drogowej i aby stykajace sie powierzchnie byty dobrze i $cisle
dopasowane.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalne;j

temperatury podanej w pkt. 5.5.

Zageszczanie naktadki z mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego

Zageszczanie nalezy prowadzi¢ przy uzyciu odpowiedniego sprzetu dostosowanego
do dtugosci wykonywanej naktadki - podanego w pkt. 3.

Efektywnos¢ zageszczania zalezy w duzym stopniu od temperatury mieszanki

i rodzaju sprzetu zageszczajgcego.

Wstepne zageszczenie nalezy uzyskac¢ deska wibracyjng uktadarki.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania zalezna jest od rodzaju

lepiszcza i powinna wynosi¢ nie mniej niz 135°C (z uzyciem asfaltu D 50).

5.9. Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu naktadki z betonu asfaltowego
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Kazdorazowe podjecie czynnosci wykonania naktadki w ramach robot biezgcego

utrzymania drég obejmuje:

oznakowanie danego odcinka robét,
zaznaczenie poczatku i konca naktadki,

sfrezowanie garbow,

O o o d

boczne wyramowanie zagtebien na styku z istniejacg jezdnia, tych na ktorych na-
ktadka nie zostanie utozona przy uzyciu ukfadarki z uwagi na zbyt matg dtugosé,
0 oczyszczenie i skropienie poditoza szybkorozpadowg kationowg emulsjg asfaltowa,
oraz posmarowanie $cian bocznych asfaltem,
pokrycie powierzchni kraweznikow, wtazéw, wpustéw itp. urzadzen asfaltem,
mechaniczne lub reczne wbudowanie (w zaleznosci od dtugo$ci odcinka)
mieszanki mineralno-asfaltowej odpowiedniego rodzaju w zaleznosci od
gtebokosci uszkodzenia,
O odpowiednie zageszczenie wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej przy
uzyciu wlasciwego sprzetu dostosowanego do dtugos$ci odcinka,
obmiar wykonanej naktadki na danym odcinku,
usuniecie oznakowania o prowadzonych robotach drogowych, po zakonczeniu
robét na danym odcinku.

A w zaleznosci od etapu realizacji Kontraktu:
O odbidr czesciowy wykonanych robét na danym odcinku lub grupie odcinkow

(zaleznie od decyzji Inzyniera),
O odbiér ostateczny, po zakonczeniu wszystkich robét remontowych i uptywie
okresu czasu na ktéry zostata zawarta umowa (zgodnego z warunkami Kontraktu),

O odbidr pogwarancyjny, po uptywie okresu gwarancyjnego zgodnego z warunkami
Kontraktu.

5.9.1. Oznakowanie danego odcinka robot

Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odcinka na ktérym prowadzone sg roboty od chwili
ich rozpoczecia az do ostatecznego zakonczenia odpowiedzialny jest Wykonawca.
Oznakowanie odcinka robét na drodze nalezy wykonac¢ zgodnie rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 3.07.2003r. w sprawie szczegotowych
warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczania na drogach zarzadzania
ruchem na drogach (D.U.03. Nr 220 poz. 2181).

5.9.2. Zaznaczenie lokalizacji utozenia naktadki

Miejsce (lokalizacja) wykonania naprawy przez utozenie naktadki na nawierzchni
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powinno by¢ zaznaczone farbg w sposéb trwaly. Nalezy oznaczy¢ poczatek i koniec
utozenia naktadki.

5.9.3. Rodzaj betonu asfaltowego, a grubos¢ naktadki.
Naprawa zdeformowanego miejsca nawierzchni polega na prawidtowym wykonaniu

naktadki z odpowiedniego betonu asfaltowego.

W zaleznosci od grubosci nakfadki winno sie uzy¢ nastepujace rodzaje betonow
asfaltowych spetniajacych wymagania niniejszych SST z jednoczesnym zachowa-
niem warunkow okreslonych w pkt. 2.2:
a) Przy grubosci naktadki powyzej 2 cm do 3,5 cm:
— beton asfaltowy 0/8 mm (drobnoziarnisty) Scisty.
b) Przy grubosci naktadki powyzej 3,5 cm do 5 cm (ponizej 6 cm):
— beton asfaltowy 0/12,8 mm ($rednioziarnisty) Scisty,

— beton asfaltowy 0/16 mm Scisty (4+ponizej 6 cm).
5.9.3.1. Wykonywanie naktadki z uzyciem uktadarki.

Kolejno$¢ czynnosci przy wykonywaniu naktadki z uzyciem uktadarki do wbudo-
wania mieszanki mineralno-asfaltowej:
1. Lokalizacje miejsc ukadania naktadek winny by¢ oznaczone wg pkt. 5.9.2,
2. Wykonac¢ sciecie przez sfrezowanie na zimno przy uzyciu frezarek drogowych
wg SST D-41.08.01 sfatdowania poprzeczne (garby) na $rednig gtebokos¢ 4 cm,
3. Oczysci¢ podtoze z niezwigzanych ziaren kruszywa, usunaé wode i wieksze
zawilgocenia przez osuszenie, usung¢ zanieczyszczenia i kurz,
4. Potgczenie naktadki z istniejgcg jezdnig winno byc¢ tagodne (bez uskoku).
Winien by¢ wykonany skos na poczatku i na koncu naktadki.
tagodne przejscie mozna wykonac¢ w nastepujgcy sposob:

- usungg¢ (sfrezowac) fragment warstwy Scieralnej o dtugosci odpowiadajgce;j
iloczynowi: 100+125 cm i grubosci naktadki w cm, na gtebokos¢ stopniowang
liniowo od zero cm do gtebokosci odpowiadajgcej grubosci naktadki,

- oczyscic podtoze i pokry¢ boczne pionowe ptaszczyzny asfaltem D 100, dozo-
wany w ilosci 0,2+0,5 kg/m?,

- skropi¢ podtoze szybkorozpadowg kationowg emulsjg asfaltowg zgodng
z pkt.2.6. wilosci 0,3+0,5 kg/m? w przeliczeniu na czysty asfalt.

5. skropi¢ pozostate podtoze pod naktadke kationowg szybkorozpadowg emulsjg
asfaltowg zgodng z pkt.2.6. w ilosci 0,2+0,5 kg/m? w przeliczeniu na czysty
asfalt.

6. Po rozpadzie emulsji (odparowaniu wody z emulsji), roztozy¢ odpowiednig
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mieszanke mineralno-asfaltowg scistg zgodng z wymaganiami niniejszych
SST (pkt. 5.3 1 5.8.3), przy uzyciu uktadarki zgodnie z pkt. 3.3.i 5.7.
7. Wyprofilowac i wiasciwie zagesci¢ mieszanke minaralno-asfaltowg przy uzyciu

sprzetu zgodnie z pkt. 3 z zachowaniem warunkéw podanych w pkt. 5.7.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Wymagania ogdine.

Wykonawca opracuje i przedstawi do zatwierdzenia Inzynierowi Program

Zapewnienia Jakosci (PZJ). Ogdlne wymagania kontroli jako$ci prowadzonych robot
podano w SST DM-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét.

Przed przystapieniem do wykonywania robot, Wykonawca:
- przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia wyniki badan wszystkich materiatow
przeznaczonych do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych,

- Ustali mozliwo$¢ prowadzenia robét przez sprawdzenie warunkoéw atmosferycznych
w kontekscie wymagan SST.

6.3. Badania w czasie robét.

Wyniki przeprowadzonych badan Wykonawca przedstawia do akceptacji Inzynierowi.

Inzynier moze zleci¢ wyrywkowe badania kontrolne Laboratorium reprezentujacego
Zamawiajgcego.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki

mineralno-asfaltowej podano w tablicy nr 9.

Tablica Nr 10 Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie prowadzenia robot.

Lp Badania Czestotliwo$¢ badan
1. | Uziarnienie mieszanki mineralnej co najmniej 1 raz dla kazdego

odcinka robot

2. | Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej w wytworni co najmniej 1 raz dla kazdego
odcinka robot

dla kazdej cysterny

w przypadku watpliwosci i przy
kazdej zmianie

3. | Wiasciwosci asfaltu

4. | Wiasciwosci kruszywa i wypetniacza
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5. | Temperatura skfadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej ciagta
6. | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd po zatadunku
i w czasie wbudowywania
7. | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd: - po zatadunku,
- w czasie roztadunku,
8. | Wtasciwosci probek mieszanki mineralno-asfaltowe;j co najmniej 1 raz dla kazdego
pobranej w wytworni odcinka robot
9. | Temperatura otoczenia, ocena warunkoéw atmosferycznych w kazdym dniu robét
10. | Prawidtowos$¢ wykonania potaczen i wyglad kazda naktadka
zewnetrzny naktadki
11. | Rbwnosc¢ nakfadki i spadki poprzeczne kazda naktadka
12. | Grubos$¢ nakadki kazda naktadka
13. | llo$¢ wbudowywanych materiatéw w kazdym dniu robdt

6.3.1. Uziarnienie mieszanki mineralnej

6.3.2.

Prébki do badan uziarnienia mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy pobraé po wy-

mieszaniu kruszyw, a przed podaniem asfaltu. Badanie uziarnienia nalezy wykonaé

zgodnie z normg PN-B-06714-15:1991. Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna

z projektowang w recepcie laboratoryjne;j.

Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy przeprowadzi¢ metodg

ekstrakcji asfaltu (wg PN-S-04001:1967 lub metodg rownowazng). Uzyskane wyniki

powinny byé zgodne z recepta laboratoryjng z zachowaniem tolerancji podanych

w tablicy nr. 9.

6.3.3. Badanie wiasciwosci asfaltu

6.3.4.

6.3.5.

6.3.6.

Badanie wiasciwosci asfaltu nalezy przeprowadzac¢ dla kazdej nowej dostawy

cysterng zgodnie z pkt.2.4 niniejszych SST.

Badanie wiasciwosci wypetniacza

Badanie wiasciwosci wypetniacza nalezy przeprowadzac zgodnie z pkt.2.3

niniejszych SST.

Badanie wiasciwosci kruszywa

Witasciwosci kruszywa nalezy zbadac zgodnie z pkt. 2.2 niniejszych SST.

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy odczyta¢ na skali

odpowiedniego dla danego sktadnika termometru na otaczarce.

Stwierdzona temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w pkt.5.5
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niniejszych SST.
6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Temperature mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy zmierzy¢ przez zanurzenie
kilkakrotne termometru w mieszance i dokonanie odczytu. Doktadnos¢ pomiaru
temperatury powinna by¢ nie mniejsza niz + 2 °C. Uzyskana temperatura powinna

by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w niniejszych SST.
6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie polega na wizualnej ocenie jej wygladu w trakcie produkcji, w czasie

zatadunku i wbudowywania.
6.3.9. Sprawdzenie wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresli¢ na prébkach zagesz-
czonych metodg Marshalla. Uzyskane wyniki badan powinny by¢ zgodne z receptg

laboratoryjng i wymaganiami podanymi w pkt.5.3 i 5.4 niniejszych SST.
6.3.10. Prawidiowos¢ wykonania potaczen i wyglad zewnetrzny nakadki

Nalezy sprawdzaé¢ doktadnos$¢ wykonania potaczenia naktadki z istniejagcg warstwg
Scieralng, jego szczelnos¢. Wyglad zewnetrzny wykonanej naktadki powinien by¢

zgodny z pkt.6.4.1.
6.3.11. Rownos¢ naktadki i spadki poprzeczne.

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne wykonanej naktadki mierzone pod tatg
profilowg nie powinny przekracza¢ 4 mm, czyli odpowiada¢ wymaganiom réwno$ci
dla warstwy scieralnej nawierzchni. Przy czym w profilu podtuznym, ilos¢ miejsc
wykazujacych odchylenia przekraczajace podang wartos¢ nie powinno przekroczy¢
2 na 1 hektometr pasa ruchu. Nie powinny wystepowac¢ wartosci odchylen przekra-
czajace 1,5 krotng wartos¢ odchylen dopuszczalnych.
Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-68/8931-04.

Pochylenia poprzeczne (spadki) utozonych warstw powinny by¢ zgodne

z istniejacymi.
6.3.12. Grubos¢ naktadki

Grubos¢ naktadki mierzona jest w trakcie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowe;j

zaostrzonym stalowym pretem.

6.4. Badania odbiorcze
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6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

6.4.4.

6.4.5.

6.4.6.

Potaczenia naktadki z istniejaca nawierzchnia.

Pofaczenia nakfadki z istniejgca nawierzchnig powinny by¢ wykonane w linii prostej

prostopadle i rownolegle do osi jezdni. Potgczenia naktadki z istniejacg nawierzchnig

powinny by¢ catkowicie zwigzane i szczelne.
Krawedz i obramowanie

Naktadka przy urzadzeniach w jezdni i opornikach drogowych powinna wystawaé
3+5mm ponad ich powierzchnie. W miejscach nie wystepowania tych elementow

krawedz warstwy powinna by¢ réwno obcieta i posmarowana asfaltem.

Wyglad naktadki.

W wygladzie zewnetrznym naktadka powinna mie¢ jednorodng teksture bez miejsc

porowatych, tuszczacych sie, przeasfaltowanych oraz spekanych.

Grubosé naktadki.

Na polecenie Inzyniera moga zostac¢ losowo wywiercone prébki w wykonanych
naktadkach. Grubos¢ naktadki powinna by¢ zgodna z zatozonymi z zachowaniem

tolerancji - 0,5 cm.
Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie naktadki oraz inne badania.

Badanie wskaznika zageszczenia nalezy wykona¢ wg PN-S04001-08.
Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy, oznaczony na probkach wywierconych

Z nawierzchni powinien wynosi¢ co najmniej 98%.

Badanie zawartosci wolnej przestrzeni w zageszczonej warstwie nawierzchni

i ewentualnie nasigkliwosci nalezy wykonaé¢ odpowiednio wg PN-S-04001-09

i PN-S-04001-12. Wolna przestrzen w warstwie z betonu asfaltowego Scistego
powinna wynosi¢ 2,0+5,0 % vi/v.

Na polecenie Inzyniera zostang wykonane oznaczenia sktadu mieszanki i wypet-
nienia wolnej przestrzeni asfaltem w zageszczonej naktadce.

Wyniki oznaczenia sktadu mieszanki i wypetnienia wolnej przestrzeni asfaltem

w zageszczonej warstwie nalezy porownaé do recepty i oceni¢ zgodnie z pkt. 5.5.
Szerokos¢ naktadki.

Szerokos¢ naktadki nie powinna by¢ mniejsza od szerokosci ustalone;j

(projektowanej).
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7. Obmiar robot.

7.1. Wymagania ogélne

Obmiar robot okresli faktyczny zakres robét oraz ustali rzeczywiste ilosci wbudo-

wanych materiatow.
Ogolne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robét podano w OST DM-00.00.00

,Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest Mg (Megagram) wykonanej naktadki z betonu

asfaltowego.

8. Odbior robot.

Wykonana naktadka podlega odbiorowi ostatecznemu i pogwarancyjnemu.
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét
w odniesieniu do ich jako$ci, ilosci i wartosci.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem

wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier ustali zakres wykonania robot poprawko-
wych dla usuniecie tych wad, a Wykonawca wykona je na wiasny koszt w terminie

ustalonym z Inzynierem.

Zasady odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu okreslono w SST

DM-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.4.

9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Ustalenia ogodlne

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM-00.00.00
,Wymagania ogolne” pkt. 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1Mg wykonanej naktadki z betonu asfaltowego obejmuje:

1.
2.

© N o O s~ w

wartosc¢ robocizny,

warto$¢ zuzytych materiatdw wraz kosztami ich zakupu, transportu

i magazynowania,

wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami dowozu na budowe i odwozem,
koszty oznakowania robot,

koszty posrednie,

zysk kalkulacyjny,

podatki obligatoryjne.

prace pomiarowe i badania laboratoryjne.

10. Przepisy zwigzane.

10.1. Normy

PN-S-04001-04 - Drogi samochodowe i lotniskowe.
Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania
Oznaczenie gestosci objetosciowe;.

PN-S-04001-09 - Drogi samochodowe i lotniskowe.
Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania.
Oznaczenie zawartosci wolnej przestrzeni.

PN-S-04001-11 - Drogi samochodowe i lotniskowe.
Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania.
Oznaczenie stabilnosci i odksztatcenia
metodg Marshalla.

BN-70/8931-09 - Drogi samochodowe i lotniskowe.
Oznaczenie stabilno$ci i odksztatcenia
mas mineralno-asfaltowych.

PN-S-96504:1961 - Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny
do mas bitumicznych.

PN-B-11112:1996 - Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne
tamane do nawierzchni drogowych.

PN-C-96170:1965 - Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

PN-S-04001:1967 - Drogi samochodowe. Metody badan mas

mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych.
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BN-68/8931-04 - Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci
nawierzchni planografem i tata.

PN-S-04001-12 - Drogi samochodowe i lotniskowe.

Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania.
Oznaczenie nasiagkliwosci.

10.2. Inne dokumenty.

OST - D-05.03.05 (GDDP 1998r.) - ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”

OST — D-M-00.00.00 (GDDP 1998 r.) - ,Wymagania ogdine”

Informacje, Instrukcje IBDiM, .Zasady projektowania betonu asfaltowego

Zeszyt nr 48/95 0 zwiekszonej odpornosci na odksztatcenia
trwate”.

Warunki Techniczne. - ,Drogowe kationowe emulsje asfaltowe”

EmA-99, IBDiM 1999

IBDIM - Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym
nr 364/95 ,Teramin 10C” (srodek adhezyjny do asfaltu).
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